El aluminio es 100% reciclable sin merma de sus cualidades fisicas, y su recuperacién por
medio del reciclaje se ha convertido en una faceta importante de la industria del
aluminio. El proceso de reciclaje del aluminio necesita poca energia. El proceso de
refundido requiere sélo un 5% de la energia necesaria para producir el metal primario
inicial.

El reciclaje del aluminio fue una actividad de bajo perfil hasta finales de los anos sesenta,
cuando el uso creciente del aluminio para la fabricacion de latas de refrescos trajo el
tema al conocimiento de la opinidn publica.

Al aluminio reciclado se le conoce como aluminio secundario, pero mantiene las mismas
propiedades que el aluminio primario.

La fundicién de aluminio secundario implica su produccidon a partir de productos usados
de dicho metal, los que son procesados para recuperar metales por pre tfratamiento,
fundicion y refinado.

Se utilizan combustibles, fundentes y aleaciones, mientras que la remocién del magnesio
se practica mediante la adicién de cloro, cloruro de aluminio o compuestos orgdnicos
clorados.

Las mejores técnicas disponibles incluyen:

e Hornos de alta temperatura muy avanzados.

e Alimentacion libre de aceites y cloro.

e Cdmara de combustidn secundaria con enfriamiento brusco
e Adsorcién con carbdn activado.

e Filtros de tela para eliminacién de polvos.

Durante el ano 2002 se produjeron en Espana 243.000 foneladas de aluminio reciclado y
en el conjunto de Europa occidental esta cifra ascendié a 3,6 millones de toneladas.

Para proceder al reciclaje del aluminio primero hay que realizar una revision y selecciéon
de la chatarra segun su andlisis y metal recuperable para poder conseguir la aleacion
deseada. La chatarra preferiblemente se compactard, generalmente en cubos o
briquetas o se fragmentard, lo cual facilita su almacenamiento y transporte. La
preparacién de la chatarra descartando los elementos metdlicos no deseados o los
inertes, llevardn a que se consiga la aleacién en el horno de manera mds rdpida y
econdmica.

El residuo de aluminio es facil de manejar porque es ligero, no arde y no se oxida y
también es facil de transportar. El aluminio reciclado es un material cotizado y rentable. El
reciclaje de aluminio produce beneficios ya que proporciona ocupacién y una fuente de
ingresos para mano de obra no cualificada.



